
1

Club Ouvrages d’Art
Rhône-Alpes

2 Avril 2009 – CETE de Lyon – LR Lyon
A. HOUEL

QMOS - DMOS

DEFINITIONS

QMOS :
Qualification de Modes Opératoires de Soudage
Référence : NF P 22 472

DMOS :
Descriptif de Mode Opératoire de Soudage
Référence : NF EN 15614-1

CORRESPONDANCE :
Chaque type de soudure donne lieu à un Descriptif 
de Mode Opératoire (DMOS) qui fait lui-même 
référence à une Qualification préalable (QMOS).
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L’épreuve de qualification consiste à la réalisation d’un 
assemblage témoin, représentatif des conditions de soudage 
utilisées en fabrication.

QMOS

Relevé des paramètres de soudage :
� Procédé
� Type d’assemblage
� Type de matériaux
� Epaisseurs
� Position de soudage
� Préchauffage
� Energie de soudage
� Etc…

Les contrôle, examen et essai comportent à la fois des contrôles 
non destructifs et des examens et essais destructifs.

� Contrôle visuel 
� Examen macroscopique
� Essais de dureté
� Essais mécaniques (traction, flexion, pliage)
� Contrôle par ressuage ou magnétoscopie
� Contrôle par ultrasons ou radio

CONTRÔLE, EXAMEN ET 
ESSAI



3

DOMAINE DE VALIDITE DU 
DMOS PAR RAPPORT À LA QMOS

La qualification obtenue par un constructeur n’est valable que pour le 
soudage dans les ateliers ou sur les chantiers placés sous une même 
supervision technique.

Conditions de validité à satisfaire indépendamment les unes des autres :
� Procédé de soudage 
� Type d’assemblage 
� Matériau de base
� Position 
� Epaisseurs
� Type de courant 
� Températures
� Apport de chaleur (énergie)
� Etc…
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Soudure bout à bout

Soudure d’angle


