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MISSION D’ASSISTANCE AU CONTROLE EXTERIEUR

X ORGANISATION CEREMA

¥ FABRICATION DE LA STRUCTURE METALLIQUE

X APPLICATION DE LA PROTECTION ANTICORROSION
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MISSION D’ASSISTANCE AU CONTROLE EXTERIEUR

X ORGANISATION DU CEREMA
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ORGANISATION DU CEREMA

X PARTIE ATELIER
v TABLIER A

Cerema / DterNC / LR de Blois (41)
v TABLIER B

* Constructeur : .. Le Puy en Velay (43)
* Applicateur : G+A

Cerema / DterCE / LR de Lyon (69)
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ORGANISATION DU CEREMA

X PARTIE CHANTIER

v TABLIERS A etB

* Montage : @

° Soudage . @PROSOUDURE
* Applicateur : E>EXOPEINT

Cerema / DterOuest /| DLRCA (49)
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MISSION D’ASSISTANCE AU CONTROLE EXTERIEUR

¥ FABRICATION DE LA STRUCTURE METALLIQUE
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CONTEXTE REGLEMENTAIRE

Documents de référence pour la mission

* Cahier des Clauses Techniques Particulieres de l'ouvrage ;

* Fascicule 66 du CCTG : « Exécution des ouvrages de génie-civil a ossature
en acier »

* Norme NF EN 1090-2 : « Exécution des structures en acier et des structures
en aluminium - Partie 2 : structures en acier »

* Série de normes : aciers, soudage ...

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay Y
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Consiste a vérifier en amont que les propositions de l'entreprise
sont conformes aux cahiers des charges et aux textes

réglementaires. Elle concerne :

* Les approvisionnements,
* La réalisation,
* Les contrbles.

a l'exclusion de toutes vérifications qui reléevent du bureau d'études
(dimensionnement) ou de phases de montage (lancage, grutage,...).
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Documents examinés en amont de la fabrication :

* Ensemble - Géometrie

* Plan de répartition matiere

* P.A.Q. fabrication atelier et montage chantier ;

* Cahier de préparation des joints soudes

* Programme de soudage atelier et chantier

* Plan de controles soudures (CND)

* Cahier de contréles et levée des points d'arréts

* Certificats de réception matiere (aciers et produits d'apport)

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay \
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Le Plan Qualite Charpente métallique

Doit définir la démarche de constructeur
pour obtenir la qualité requise pour
I'ouvrage en atelier et sur chantier

* l|dentification des intervenants ;

* Rappel du référentiel et des classes d'exécution
cités au marché ;

* Définition des points d'arréts et points critiques ;
* Procédures de fabrication et de contréle ;
 (Cadre des fiches de contrdle ;

* Traitement des Fiches de Non Conformité ;

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay

Maitre d'Ouvrage [ Maitrise d'ceuvre travaunx:

CONSEL GENERAL

POLE TECHNIQUE

DIRECTION GRANDS PROJETS
SERVICE GRANDS PROJETS

40, rue du Maréchal Foch
85923 LA ROCHE SUR YON CEDEX 9
Tel : 02-51-44-40-44

(2 ARCADIS

Groupement ARCADIS ESG / GROUPE RENAISSANCE
Agence de NANTES

17 Place Magellan

Le Ponant 2 - Zone Atlantis - BP 10121

44817 St Herblain Cedex

R.D.949 bis - Aménagement de la liaison
BOURNEZEAU - CHANTONNAY
Travaux de construction du viaduc du Petit Lay

Charpente Métallique
Plan Assurance Qualité

Visa

EMETTEUR :
BAUDIN CHATEAUNEUF
Département Ponts Métalliques et Travaux d'eau
&0 rue de |a Brosse Tel: 02 33 43 38 46

45110 CHATEAUNEUF- Fac(Z 33 45 38 48
SUR-LOIRE

REDACTELR | VERSFICATELR | APPROBATELR

[1]8]o[4[s[7] [B[c]

[P[A[a] [o]3]o]s]

] [TT]
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ANALYSE DOCUMENTAIRE

QM-Systéme: Certification selon 1SO 9001 @ DILLINGER HUTTE

En3 plicati ira = e ificate)
A10  Avis d'expédition Mo ADB/ Reference usine/ Page
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 SELON EN 10204:2004 Dated'e?gﬁtion AD3 Mo. Certificat a9
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 SELON ISO 10474:2013
MATERIAL TEST REPORT (MTR) 6096984-25.06.15 404826-004 7 A,
%;l;d“ doc. Org.réception | ADB Client BAUDIN, CHATERUNEUF AO7.1 No. g196-180467-BOURNEZEAU BO1 Produt
ot TOLES FORTES GRENAILLEES
Ricsinatam BAUDIN, CHATELUNEUF A2 (ho:
BOY Désign. at:ier‘ S355K2+N | —
BO3 Prescriptions | CCTG-F66:11/NF-EN10025-2:05 | b
supplément.
1:38/01 wanw.marque-nf.com
B01-B99 Description du produit
B14 BO3 B09 B10 B11 B12 B04 B07.2 BOT.A AD9
Poste Mombre Epaisseur Largeur Longueur Masse Etat de livraison HNo. de No. téle mére/ Muméro drarticle du client
Mo.  de pigces théorique du produit coulée No. d'essai
MM KG
02 a2 22,00 x 2930 x 14100 7135 N 421375 443024-01
10 i 30,00 x 2940 x 14060 9735 N 421377 444260-02
13 1 30,00 x 2520 x 14620 8676 N 421375 443143-01]
*E& 3 25546
B06 Marquage du produit
POSTE No.: 02,10,13
DESIGNATICON DE L'ACIER S355K2+N
NO. DE COULEE / SIGLE DU PRODUCTEUR / NO. TOLE MERE-NO. D'ESSAI
— C1 0-021 Essai de traction !
B14 BO0T.2 BOT.1 BOS C1 CO0Z C03 C10 C11 c12 c13 C14-C15
PosteNo. de No.tole mére/ Traitement (thermique) de référence C01 Temp. A
Mo. Coulée No.d'essai GR.C MPA %
REH RM Li=5D
02 421375 443024 K4 QO RT 421 567 31
10 421377 444260 K4 QO RT 421 565 30
13 421375 443143 K4 QO RT 408 562 2T
C40-C49 Essai de résilience |
B14 B07.2 BOT.1 B05 co1 Coz  CO3 Cc41 Can C44 C46 45 Cc42 C43
Poste  No. de No.téle mére/  Traitement (thermique) de référence C01  Temp. Largeurl” Type de Méthode d'essai Energie Valeurs individuelles Valeur
Mo. coulée No. dessai GR.C  éprouvette ['éprouvette Joule Av=) moyenne
02 421375 443024 K4 LO -20 CHP-V 600 Ay 2 222 222 222 222
10 421377 444260 E4 1O -20 CHE-V 600 AV 2 249 207 157 204
13 421375 443143 K4 LO -20 CHP-V 600 AV 2 215 234 268 239
AD4 Z01/Z02/Z03 Nous attestons que les produits livrés sont conformes aux stipulations de la commande. Dillinger France AD1
Port 3032
3032 rue du Comte Jean - CS 56317
D AF F-59379 Dunkerque Cedex 1 - FRANCE
Margue du POISSONMET Service Qualité-Essais
producteur Responsable Réception Date 26.06.15 NF JB 1
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Programme de soudage atelier et chantier
* Organisation des travaux de soudage ;
* Stockage et étuvage des produits consommables ;
* Conditions climatiques ;
* Nettoyage ...

* QMOS (Qualification de Mode Opératoire de Soudage) : réalisation d'un
assemblage témoin, représentatif des conditions de soudage utilisées en
fabrication (domaine de validité) et vérification par des essais destructifs,
analyses et contréles de la qualité de I'assemblage réalise.

— Examen de la conformité a la norme NF EN ISO 15614-1.

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay \
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Programme de soudage atelier et chantier

. DMOS (Descriptif de Mode Opératoire de Soudage) : procédure de
soudage établie sur la base de QMOS validée(s) pour chaque type de
soudure et qui définit les parameétres a mettre en ceuvre (position de

soudage, énergie, préchauffage,...).

— Examen de la conformité a la norme NF EN ISO 15614-1
— Adéquation QMOS/DMOS avec les travaux a réaliser (cf plans)

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay \
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m BAUDIM CHATEAUNBYF

DMOS N°1

{sclon NF EN IS0 15

Nom Affaire : Viaduce du Petit Lay

9-1) N® Affaire : 150467

Procédé de so
{NFEN IS0

Soudage 4 1"ame avec fil fowré
autoprotecteur {114)

PVOMOSE N [ CF PA 96 077

Nuance métal de bage

Epaisscur /€3 {mm)

Description Raboutage des Ames
dessoudures ;| ({type 18 19¢t 2

Schéma de préparation

Dispaositivn des passes

-
Gy T e

& & o ]

| _' L =]

o el o 7

L] r t (]
- 507 -

Reprise an

Métal d'apport Désignation commerciale Fournissenr Diamétre (mm) Classification
Fil fourré Innexhicld NR-400 Lincoln Electne 20 8501 (TA46 6 INY N2 HID
i i g Fosition de soudage ; 5
é 3 50%C min : FC max PF
Préchauffage @ | | T entre passes @ | (NF EN 1S 694T)

Paramétres de soudage

adui Polarit yport de
N* de passe Procédé Ef"’d"_" s [ntensité & wion WV Ap nur.l d‘ Observations
d’apport CA OO chaleur kl/mm
lam 114 MR- { - 150

18 6 2,16

Gougeage jusqu’an métal sain avant reprise

Reprise 114 18

21 £

2'am 114 150

18 6

EALGIN CHATEALUNEUT

DMOS N°5

{zelon NF EN [SO 15

Nom Affaire :  Viaduc du Petit Lay

N® Affaire @ L8467

Procédé de soudage

{NF EN IS0 4063 ) autoprotecteur {114)

Souwdage 4 1"arc avec fil fowrré

PYOQMOS N® ¢

LI (6 M6, LT 06 MONT, LT 06 MB0E

Nuance métal de base S355K2+N

Epaisscur / O {mm) D [=5

Deseription
des soudures

Mzsemblage d agle divers {pidces de pont,
découturage, etc.)

Schéma de préparation

Disposition des passes

ou Smm a > Hmm

| Folam

T
Métal d"apport D ésignation commerciale Fournisseur Diaméire {mm) Classification
Fil fourré Innershicld NR-232 Lincoln Electnc 1.8 ISO 17632 : T422 Y N2 HILD
= T Y Position de sondage : .
. AT 3 2 1P ; g
Prichanffage @ | EOPC min | T? entre passes © 220PC meax (NF EN IS0 6947 PB; PD; PF

Paramétres de soudage

o Polarité Vitesse yport de
N7 de passe Procédé ?h’{'m b Intensité A& | Tension V n.“ o AFF”TKT‘ Obeervations
& apport CA OC cm/'min chalewr kl/mmy

1 114 NR-232 / - 21 28 1,15 PR - s
2im 114 NR-232 - 21 30 1,01 FE; =
1 114 NR-232 - 20 24 FD; =
2dm 114 NR-232 - 20 18 PD; -
1 114 NR-232 - 21 10 PF ;4
2am 114 NR-232 - 21 14 PF ;=

Gaz de protection

Informations complé mentaires

Désignation {EN 439) Méthode de reprise envers Arc-air et'on meule
Composition Utilisation d 'un support envers @ -
Déhit {l/min) Distance tube-contact / p 15 4 30 mm
C F
B E
A NE DLAB VTM MEE D
Rév. Date Rédigé ¥ érifié Approuvé | Rév. Date Rédigé Vérifié Approuyé

{aaz de protection

03 novembre 2015

CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay

Informations complémentaires

Désignation (EN 43%9) iS¢ envars HEES
Composition ' UppoTt M Vers
Déhit { 1min) Distance tube-cont: &

L F

B E

A DLAB VIM MEE ¥]
Riv. Date Rédigé Virifié Approuvé | Rév. Date Ridipé W érifié Approuvé

-

14/30



ANALYSE DOCUMENTAIRE

Le Plan de Controle Soudures

L'ensemble des soudures doit étre ’E )
valideé par le contréle externe. ‘
. A . Ss 101-1II
Aucun c':ordf)n, ne doit c-:\tr,e peint | S 101-103 T T0E
avant d'avoir éte controle. UT 100% @
30x1100 oUx1100
mmmmmmmmm —— X | A 101111
/@ ARCADIS 1 i UT 1001% |
R.D. 949 bis - Aménagement de la liaison | 7
SRS it i A 101-103 2 JA i
F e | ez S I
= T| | dme ép. 30 [ //_JT;/:
TSR Tl |90x1200 — S460ML 60x1200 ¥
M Si 101-103 Si 101-11 D
@ CTT] UT 100% UT 100%

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay Y
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ANALYSE DOCUMENTAIRE

Documents examinés pendant la fabrication :

CERTIFICAT DE QUALIFICATION/APPROBATION DE SOUDEUR

* Les P.V. de contrbles géomeétriques,

*| Désignation{s)

#| Codemiorme da quelifesson :
%] N cs éfirence A0S

| e ot prénom cu sosseur
| Feepdne du ssudeur :

| mantication -

EN 287-1 114 P BW+FW 2 ¥ t 15 PE bs

NF EN 287-1:2011 compiément dventusl

1eaz

] M thode didenfication ©
| Dwte e lew de nassanoe -
E| Emptoyeur
[ ] LeS P V deS ( ND | Roptenis assembisgais ISISINTHLCP 14 22 LGP 111 camplFW
- - 3y de i i18 Bur soudue angh | Cwi
| comnaismnces professconelns Non wixilbes Taemgs de soudage Mol
- i Enétails de Mépreuve pratgus
[ L] [ ] Ansembiags 1 Ansemblage 2
* Qualifications des soudeurs ...
waz&sy n i
wr | Taia (P, ow Tube L 15 5.3 | = e e
8 [ Type ce scudune BV, FW Piguags (aspled 15 5 4} B LR
r [ 11 || eSS scutege mve. piquage A 1 = [ms s s
* Les demandes de dérogation e |
eS = | Dnsits soudage Fw g 5.6 [ L
g e — —
Elab/ poups FOER BOTR 0 W2 s 3| | G Ao 13-14-2-3-81-11
. [ V4 | Teecar dn progut sonsommablen A v | | UL A 4
* Les Fiches de Non Conformité e :
B Gur de prosscsen -
B
= Froahits conscrmmatieg i kares T
Pl s o8 Messmmining e 18 | _Bﬂ!mﬂm TR S mm et plus
. e noud e A EW S e st plun . PASS mm et plus
BE2857  soudie B
3 | Chmmeie erieur (w1 5 7) o D= 150 e P8 PE PE, Ge=t0d a0 PO PH
P oW PAPC PE PF

03 novembre 2015

3 8

E ¥ 0 HEEHWY ¥

TEW P PA P pour Do i30, PH pouw De=500
| . L. e P8 P pour Dm= 160, FD PH perer eva 200
Lex renaesgnements complementaines scnl idiqués dons ke DMOS Mirence o dessus

TR 1T Famre Smviarce e e e ol e BT A e P 8 e SRS BT eves T T
rempe,

laa) Com speima sapes oo e 3.1 SNENE Comhe soioy
Efferiits ot accapsas o e
e S e 01 AT PW Am mssz Fw | Apnoure pu rasap
[r—n o | 2 ow | | inspeciew nasine ; e MENCH
Rags o | | x| N fidentitant : 234
Fnamiege v | ® | e & | L de soudnge STRB0 EMTZHEM
Tastan ] £ 0 x| Date oo seeage (depa vl : 28025003
[rrene— o | x| s ¢ | Corthicat vsinbee pegean (2 28027015
P | | Dt dm ismon da ceriice BA2013
[T——— T | ® Sagnare Coordonnéas de fagence
. ] | =
Aganes ASAP
7. Rus des Cigognes
3 e e e Serasar i A e v, g 0 67RO ENTZHEIM
e Tél C3-50-22-27-50 Fax: 03-00-22-37-51
Organisme notifié N° 0851
Continental Squarg - BF 16787
95727 ROISSY CDG CEDEX

CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Reéception des aciers
* Identification
* Tracabilité

* Conformité

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay ¢ C
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Respect des procédures de fabrication validées

il
e

* Oxycoupage, préparation des joints,

Assemblage par soudage,

Contréles non destructifs (CND),

Contréles dimensionnels, geomeétriques

Montage a blanc (total ou partiel),

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay
18/30
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MISSION D’ASSISTANCE AU CONTROLE EXTERIEUR

X APPLICATION DE LA PROTECTION ANTICORROSION

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay ¢ Ce rema
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Documents de référence pour la mission

Cahier des Clauses Techniques Particulieres de 'ouvrage ;

* Fascicule 56 du CCTG : « Protection des ouvrages meétalliques contre la
corrosion », normes et documents afférents.

* Norme NF EN 1090-2 : « Exécution des structures en acier et des structures
en aluminium - Partie 2 : structures en acier » et série de normes
afférentes .... Annexe F (normative) Protection contre la corrosion

« Série normes NF EN ISO 12944 - 1 a 8 : « Anticorrosion des structures en
acier par systemes de peinture »

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay \
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Consiste a vérifier en amont que les propositions de l'entreprise
sont conformes aux cahiers des charges et aux textes
reglementaires :

PAQ : Plan d'Assurance de la Qualité

PAPE : Plan d'Assurance de la Protection de I'Environnement

Plans de mise en peinture

Procédures d'exécution

Plans et procedures de contrdles

Qualifications des opérateurs, des applicateurs et des contréleurs.

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay
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ANALYSE DOCUMENTAIRE

FICHE DESCRIPTIVE et 'EMPLOI du SYSTEME CERTIFIE ACQPA n° | C4 ANV 935
Fabricant : HEMPEL PEINTURES France

destiné a la protection des parties vues et non vues des structures situées en atmosphére de
corrosivité élevée de la norme NFEN ISO 12944-2

Systeme ACQPA :

A - Données certifiées par I’ACQPAI

Support du systéme de peinture: Acier

Préparation de surface :Décapage par projection d'abrasif Sa 2,5 avec une rugosité "Moyen G'. (10)

itut systeme é
Coﬂgmuﬁon & ’ssuraéigegr-I e carliicaton dénomination commerciale paisseuséche ) LQE
e des produits nature surgalva sur acier
galvani (zone avec (02) -
-sation galva.détruite) cont | max | cont | max
couche 1 ACQPA 25352 Hempadur Zinc 17 340 époxyde zinc 50
couche 2 ACQPA 25322 Hem padur 47 960 époxyde phosphate de zinc 140
couche 3 ACQPA 35331 Hempathane 55 610 polyuréthane acrylique 40
[épaisseur contractuelle du systéme | ] [ 230 |
Caractéristiques d'ldentification Rapide des produits constituant le systéme (04)
ACQPA 25352 ACQPA 25322 ACQPA 35331
C - Recommandations d'emploi et de mise en oeuvre comp. | lolé- | comp. | (olé- | comp. | tolé- | comp. | Iolé- | comp. | tolé- | comp. | tolé-
A rance B rance A rance B rance A rance B rance
2 5 " Masse volumique (NFENISO261t-1eu ) 263 10,1 0,98 10,03 1,02 10,05 097 +0,03 145 10,05 113 0,05
NS itoutes les n o ‘*"T fablen ot 52‘:)"2 déclarées b ’: fcib”c""’s“;': ';f)’f“""" do frAC‘f;"g — Exvaitsec (v exisos 28 88,0 2 | 615 £2 775 | 120 | 600 £ 765 | 120 | 903 | 20
=10° = 20° 1= 10 = 1=10" = 20°
Durée de séchage indicative (06) Tauxde cendres (nF 10012 % +3 & £3 390 £30 2 +3 38.2 3.0 5 13,0
(apparent complet) (NF EN 3678) 6h 3h 4h 2h 5h 25h
délai de recouvrement -mini 8h 4ahn 7h 3h 11h 5h
(HR =75%) (07) -maxi 6mois 6 mois 18 mois 18 mois 12 mois 12 mois B = Valeu rs Spécifiées par E'ACQPA [05)
dilution épaisseur ; difution épaisseur e dilution épaisseur
matériel % réslisable matérie! % réslisable matérie! . réalisabl
Mode Conditions atmosph.durant
dapplication - mode conseillé Airless 0/5 Oui Airless 0/5 Oui Airless 0/10 Oui I'application et le séchage
et dilution - température (mini/max) -10°C/35°C 7°CI35°'C 7°C/35°C
en volume -autres modes Brosse 0/5 Qui Brosse 0/5 Non Brosse 0/10 Qui - Hygrom étrie (miniim axi) -185% -185% -185%
(08, Pneumat. 0/15 Oui Pneumat. 0/5 Oui Rouleau 0/10 Oui
Diluant (09) Température du support
iU i 5 o o o o o °
- dénomination Hempel's Diluant 08 450 Hempel's Diluant 08 450 Hempel's Diluant 08 080 (mm‘/maﬁ) ERESGIA0C ERELGLA0E BRFSRCIA0N0
- taux maximal (en volume) 5% 5%
Rapport de mélange 80 % /20 % (en volume) 83,3 % /16,7 % (en volume) 87,5% /12,5 % (en volume)
Temps de marissement a 20°C - 2 2
Epaisseur humide a appliquer
pour obtenir 'épaisseur seche
contractueile & 20°C, au mode
conseillé d'application avec la
= dilution minimum 75um 186 um 77 pm
- dilution maximum 87 um 196 ym 85 ym
Délai maximal d'utilisation
aprés mélange T1=10°C 4h 2h 4h
(HR=75%) T3=30°C 1h 12h 1h
Point d'éclair de la peinture 24°C 24°C aEe

03 novembre 2015
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Contréle des produits

 Vérification étiquetage des produits (n"ACQPA, n°lot, DLUO)
* F.ILR.
* Préparation du produit

* Respect des rapports de mélange
et homogéneéisation

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay ¢ Ce rema
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

. | CichéBSa25 |

Contréle de la préparation de surface

Degré de soin : Sa 2,5
Rugosité : moyen G
Propreté du support (poussiére, polluant de surface).

SEGMENT | /8

Poussiéere (ISO 8502-3) Comparateur viso-tactile =

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay ¢ Ce rema
24/30



CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Contréle des conditions climatiques de mise en ceuvre

Conditions atmosph.durant

l'application et le séchage
-température (minifmaxi) ~10°C/35°C 7°C/35°C 7°C/35°C
- Hygrom étrie (minifmaxi) -185% -185 % -185%

Température du support
(mini/max) PR+3°C/40°C PR+3°C/40°C PR+3°C/40°C

Psychrométre

Thermo-Hygrométre

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay ¢ C
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CONTROLES EN ATELIER / SUR CHANTIER

Certification ACQPA du personnel

* Opérateurs : N1(exécutant), N2 (chef de chantier), N3 (cond. travaux)
* Options : a (préparation de surface), b (application au pistolet),

¢ (métallisation), d (revétements spéciaux),

e (application a la brosse et au rouleau)
* Inspecteurs ACQPA/FROSIO : N1, N2 et N3

—i'L ’,— ot ! -—,‘ ';_f:..;'_ﬁh‘- s r. L, 1rf AL I
o ECS i S ol s 2l e A 2 =4
T W AR RgE
| o Certification Moo, |
gl L e'befl !
7 DES OPERATEURS !

e % CERTIFICAT ACQPA

Le présent certificat atteste que

& safisfait aux conditions prévues par le Réglemant Particulier ACQPA. 'i

03 novembre 2015 CROA — RD949bis Viaduc du Petit Lay Y
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Contréle des épaisseurs seches

* pour chaque couche (criteres d'acceptation de la norme en vigueur)
(méthode électro-magnétique)

FICHE DESCRIPTIVE et d'EMPLOI du SYSTEME CERTIFIE ACQPA n° : C3 ANV 584
Fabricant : HEMPEL PEINTURES FRANCE

ituées en hére de

destiné a la protection des parties vues et non vues des str
corrosivité moyenne de la norme NF ENISO 12944-2

SOFRANEL

A - Données certifiées par 'ACQPA

Support du systéme de peinture: Acier

Préparation de surface :Décapage par projection d'abrasif Sa 2,5 avec une rugosité "Moyen G". (10)
constitution du systéme @ n° de certification o } i rséche (um) (03)
Sur suracier des produits dénomination commerciale nature sur galva sur acier
galvani (2one avec 1) (02) =
-sation galva.détruite) cont maxi cont max
couche 1 ACQPA 22901 Hempadur 47 200 époxyde phosphate de zinc 100
couche 2 ACQPA 22901 Hempadur 47 200 époxyde phosphate de anc 100 /
couche 3 ACQPA 31891 Hemp 55 210 polyuréthane acrylique 40
|épaisseur contractuelle du systéme | | [ 240 ]
Caractéristiques d'ldentification Rapide des produits constituant le systéme (04)
ACQPA 22901 ACQPA 22901 ] | ACQPA 31891
comp. tolé- comp. tolé- comp. tolé- comp. tolé- comp. tolé- comp. tolé-
A rance B rance A rance B rance A rance B rance
Masse volumique (NFENISO2811-10u5) 1,70 10,05 0.95 +0,03 1,70 0,05 0.95 +0,03 1,16 +0,05 1,09 +0,05
Extrait sec (NF EN1SO3251) 80,0 +2,0 N.S. +20 80,0 +20 N.S. +20 62,0 +2 74,5 +2
Tauxde cendres (NFT30012) N.S 13,0 - +£3,0 N.S 13,0 3 13,0 26,0 +3 - +3
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CONTROLES ATELIER / CHANTIER

Contréle de I'adhérence
* par quadrillage (par scarification)

* par traction (plot collé)

e
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MISSION D’ASSISTANCE AU CONTROLE EXTERIEUR

Merci de votre attention
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